
LOGISQUEEZER

Controllo della tenuta
di bottiglie o flaconi in plastica.

Garantendo l’integrità della
confezione è il controllo ideale
per i prodotti asettici e trova
grande applicazione anche su
linee per acqua piatta o per
prodotti in pressione.
Particolarmente adatto anche
per flaconi in plastica
contenenti prodotti chimici.

Sistema dedicato alla verifica della tenuta della bottiglia
piena. Compatto, semplice, facile da installare,
costituisce la risposta ideale per chi cerca
un sistema affidabile e rispettoso delle più
severe norme igieniche. Comprimendo
lateralmente le bottiglie durante il normale
transito sul trasportatore analizza la
variazione di pressione all’interno del
contenitore, individuando specificatamente
perdite di aria dovute a fori micrometrici.

Con un’azione progressiva e
contemporaneamente rapida
e decisa si raggiungono
pressioni interne al contenitore
relativamente elevate, evitando
però di generare deformazioni
sui contenitori correttamente
chiusi.

L’esclusivo sistema di
rilevamento permette una
duplice analisi della curva di
passaggio della bottiglia.
Ne consegue un sistema
semplificato nella meccanica,
più compatto, più igienico.



LOGISQUEEZER

Caratteristiche principali:
Gruppo meccanico di compressione bottiglia semplice,
compatto e “pulito”.
Regolazione del formato motorizzata (cambio formato
automatico).
Struttura portante in acciaio inox.
Armadio elettrico in acciaio inox.
Elettronica di gestione a multiprocessore.
Interfaccia operatore dotata di monitor grafico a colori
e touch screen.
Interfaccia Ethernet per collegamento a computer remoto.

Funzioni principali:
Controllo pressione dei contenitori.
Controllo tenuta del sistema di chiusura.
Controllo integrità del contenitore.
Segnale di arresto delle macchine a monte per scarti
successivi (il numero degli scarti è programmabile).
Visualizzazione dati:
   - Pressione istantanea misurata.
   - Scostamenti istantanei ultimo contenitore scartato.
   - Velocità di produzione.
   - Numero totale contenitori transitati.
   - Numero scarti per sottopressione.
   - Numero scarti per sovrapressione.
   - Numero totale contenitori idonei.

Messaggistica (4 lingue di serie):
- Settaggio.
- Allarmi.
- Diagnostica.
- Predisposizione per scarto continuo da riempitrice.
- Segnale di uscita per espulsione contenitori non conformi.
- Esclusione espulsore di serie.
- Lampeggiante allarmi di serie.

Ampliamenti:
- Controllo a telecamera del sigillo.
- Controllo di livello mediante 
sistema ad alta frequenza oppure
a raggi-X.

- Controllo di livello mediante
telecamera con sistema
ottico brevettato.

- Sistema elettropneumatico di 
espulsione Logipush.

- Sistema elettropneumatico di 
espulsione Logisort.

- Controllo avvenuta espulsione.
- Stampa conteggi e dati statistici
con data e ora.

- Interfaccia Ethernet per 
connessione con reti locali o 
Internet.

- Protocollo Modbus.
- Calcolo della variazione del livello
in funzione della temperatura del
prodotto.

Velocità massima di lavoro
Filtri software

Alimentazione elettrica
Potenza assorbita
Protezione
Peso
Sensibilità di misura*

Specifiche tecniche:
60 metri/minuto
Di serie, per l’ottimizzazione delle
caratteristiche di velocità
e precisione del sistema
230Vac  + F + N +Pe 50/60Hz
2000 V.A.
A norma CE
100 Kg
perdite superiori a 0,1 mm

* = in funzione della velocità della linea,  delle caratteristiche del
contenitore e della posizione della perdita.
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